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® Tangentialschneideinsatz 

© Tangerrb'alschneidBinsatz mrt efnem Kdrper mit einer 
wirksamen vorrieren Fiache, der obere und untere Haupt- 
schneidkanten, NabensBitanschneidicanton und dazwi- 
schen Bngsordnete EcJcenschnBidkarrtenzugsordnBtsind,. 
wobef elle Schneidkanten en der vorderen Fleche ausge- 
bildeta Spanfiachen BLrfweissn, die sich von Fhren zuge- 
ordneten Schneidkanten bezuglich des Schneideinsatzes 
nach innen gerichtet erstrecken, wobei der Schnet'dein- 
satz erne i magma re BezugsebBne aufweist, die durch 
Endpunkte seiner Eckenschneidkanten variauft; 
dedurch gekennzalcbnet, daS 

jede der Hauptschnefdkanten sich von ihren zugeordne- 
ten Eckenkanten bezQglfch des Einsatzes nech Innen ge- 
richtet und von der Bezugeebene weg erstreckt 
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Die vorliegende Erfindung betrifft einen Tangential- 
(Aufkanten-) Schneideinsatz, der auf fur verschiedene 
spanabhebende oder Schneidbearbeitungen geeignete Schneid- 
werkzeugen angeordnet werden kann. 

Tangentialschneideinsatze werden haufig mit rotierenden 
Fraswerkzeugen, z.B. mit Schlitzfrasern oder mit Frasern mit 
verlangerten Nuten, mit Drehschneidwerkzeugen oder ahnlichen 
Werkzeugen verwendet. Beispiele solcher Anwendungen konnen 
in der US-Jk-341620 9, US-A-3490117, US-A-3701187 und. in der 
US-A-4790693 gefunden werden. 

Ein her kammli cher Tangentialschneideinsatz des Typs, 
auf den die vorliegende Erfindung sich bezieht, weist einen 
prismafSrmigen KSrper mit einer Klemmschraubenbohrung und 
mit einer wirksamen vorderen Flache auf, die im wesentlichen 
parallel zur Klemmschraubenbohrungsachse ausgerichtet ist 
und der obere und untere Schneidkanten und Seitenkanten zu- 
geordnet sind, die sich dazwischen erstrecken und fiber Ein- 
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satzeckenkanten in diese fibergehen. In solchen herkSmmlichen 
Tangentialschneideins&tzen werden die Seiten- und Eckenkan- 
ten normalerweise nicht fttr spanabhebende oder Schneidbear- 
beitungen verwendet, so da£ sie keine geeignete Schneid- 
5 geometrie aufweisen* 

In der WO-A-97/17157 wird ein doppelseitiger verstell- 
oder wendbarer Tangent ialschneideinsatz far Stirnfr&s~ 
arbeiten beschrieben, wobei vorderen und hinteren Fl&chen 
jeweils obere und untere Hauptschneidkanten, zwei dazwischen 

10 angeordnete Nebenseitenschneidkanten und vier Eckenkanten 
zugeordnet sind, an denen die Haupt- und Nebenschneidkanten 
sich vereinigen oder ineinander ubergehen* Die vorderen und 
hinteren Flachen weisen jeweils eine sich entlang ihres Dm- 
fangs zwischen den zugeordneten Schneidkanten erstreckende 

15 Spannut und eine von den Schneidkanten nach aufien hervorste- 
hende planare oder ebene mittlere Positionierungsf ISche auf . 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen neuar- 
tigen. Tangentialschneideinsatz des vorstehend beschriebenen 
Typs bereitzustellen* 

20 Erfindungsgem&£ wird ein Tangentialschneideinsatz rait 

einem KSrper mit einer "wirksamen vorderen FlSche bereit- 
gestellt, der obere und untere Hauptschneidkanten, Nebensei- 
tenschneidkanten und dazwischen angeordnete Eckenschneidkari- 
ten zugeordnet sind, wobei aile Schneidkanten an der vorde- 

25 ren Fiache . ausgebildete SpanflSchen aufweisen, die sich von 
ihren zugeordneten Schneidkanten bezttglich des Schneidein- 
satzes nach innen gerichtet erstrecken, wobei der Schneid- 
einsatz eine iroaginare Bezugsebene aufweist, die sich durch 
Endpunkte seiner Eckenschneidkanten erstreckt, dadurch ge- 

30 kennzeichnet, da& jede der Haupt schneidkanten sich von ihren 
zugeordneten Eckenschneidkanten beztiglich des Einsatzes nach 
innen gerichtet und von der Bezugsebene weg erstreckt. 
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Vorzugsweise weist jede der Kauptschneidkanten zwei 
seitliche Komponentenschneidkanten auf, die sich von benach- 
barten Eckenkanten bezilglich des Einsatzes nach innen ge - 
richtet erstrecken, und eine dazwischen angeordnete und sich 
im wesentlichen in der gleichen Richtung wie die Bezugsebene 
erstreckende mittlere Komponentenschneidkante . 

Vorzugsweise weist die wirksame vordere Flache zwei 
KomponentenflSchen auf, die sich von den zugeordneten Neben- 
seitenkanten bezuglich des Einsatzes nach innen gerichtet 
erstrecken. Aufgrund dieser Konstruktion weist der Einsatz 
ein Paar geeignete Positionierungsflachen auf, wobei durch 
die Geometrie der wirksamen vorderen Flache die Geometrie 
der Hauptschneidkanten im wesentlichen wiederholt wird. 

Vorzugsweise ist der Schneideinsatz urn eine 180°- 
Rotationssymmmetrieachse verstell- oder wendbar, wobei diese 
Achse im wesentlichen parallel zur wirksamen vorderen Flache 
und im wesentlichen quer zur Hauptschneidkante ausgerichtet 
ist. Der Schneideinsatzkorper hat die Form eines Prismas mit 
einem Paar identischen vorderen und hinteren Flachen an zwei 
Enden davon, gegenuberliegenden oberen und unteren Flachen 
und einem Paar gegenuberliegenden SeitenflSchen, die sich 
zwischen den vorderen und hinteren Flachen erstrecken. 

Vorzugsweise sind die SpanflSchen der Schneidkanten so 
ausgerichtet, dafl ein durch sie bezuglich bzw. mit einer 
Hormalen zur imaginaren Ebene gebildeter spitzer Winkel fur 
die Haupt-, die Neben- und die Eckenschneidkanten verschie- 
den ist. Der Wert dieses Winkels kann sich entlang dieser 
Schneidkanten ver&ndern. 

Die erfindungsgemafJe Schneideinsatzgeometrie ist beson- 
ders geeignet zum Herstellen von Schneideinsatz en durch End- 
formgebungs (Net-Shape-) -prozesse, in denen keine Schleif- 
operationen erforderlich sind, wodurch jede gewunschte, ins-' 



besondere nicht-planare Struktur der Span- und der Freifla- 
chen erhalten werden kann. 

Zum besseren Verst&ndnis der vorliegenden Erfindung, 
und um zu zeigen, wie diese in der Praxis realisiert werden 
kann, wird nachstehend auf die beigefiigten Zeichnungen Bezug 
genommen, in denen bevorzugte Ausf Ohrungsf ormen der vorlie- 
genden Erfindung dargestellt sind; es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines erfindungs- 
gem&Ben Schneideinsatzes; 

Fig. 2 eine Vorderansicht des in Fig. 1 dargestellten 
Schneideinsatzes; 

Fig. 3 eine Draufsicht des in Fig. 1 dargestellten 
Schneideinsatzes; 

Fig. 4 eine Seitenansicht des in Fig. 1 dargestellten 
Schneideinsatzes; 

Figuren 5A, SB, 5C und 5D Querschnittansichten des in 
Fig. 2 dargestellten Schneideinsatzes entlang den Linien A- 
A, -B-B, C-C bzw. D-D; 

Fig. 6A eine perspektivische Ansicht eines scheibenffcr- 
migen SchlitzfrSsers mit darin angeordneten rechts- und 
linksseitig ausgerichteten erf indungsgem&Ben Schneideinsat- 
zen; 

Fig. 6B eine Draufsicht des in Fig. 1 dargestellten 
Schneideinsatzes in vergr5Bertem Mafistab, wobei der Schneid- 
einsatz auf derti in Fig. 6A dargestellten scheibenf6rmigen 
Schlitzfr&ser angeordnet ist; 

Fig. 7 eine Teil-Seitenansicht eines Stirnf rasers ' mit 
darin angeordneten erf indungsgema&en Schneideins^tzen; 

Figuren 8A und 8B Drauf sichten zweier verschiedener 
Drehwerkzeuge mit einem darin angeordneten erf indungsgem£ften 
Schneideinsatz; 

Figuren 9A, 9B, 9C und 9D eine perspektivische Ansicht, 
eine Draufsicht, eine Vorder- bzw. .eine Seitenansicht einer 
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alternativen Ausf tihrungsforni eines erf indungsgemaBen 
Schneideinsatzes; 

Fig. 10 eine Querschnittansicht des in den Figuren 9A - 
9D dargestellten Schneideinsatzes entlang der Linie X-X in 
Fig. 9C; 

Figuren 11 und 12 Querschnittansichten des in den Figu- 
ren 9A - 9D dargestellten Schneideinsatzes entlang Linien 
XI-XI bzw. XII-XII in Fig. 9B; und 

Figuren 13A, 13B und 13C eine perspektivische Ansicht, 
eine Vorder- bzw. eine Seitenansicht einer anderen alterna- 
tiven Ausf tihrungs form eines erf indungsgemaBen Schneideinsat- 
zes. 

Figuren 1, 2, 3 und 4 zeigen einen erf indungsgemaBen 
doppelseitigen Tangentialschneideinsatz 1, der um eine Rota- 
15 tionssymmetrieachse A um 180° verstell- oder wendbar ist, 
wobei der Schneideinsat z 1 zvrdlf Kanten aufweist, die als 
effektive Schneidkanten wirken kSnnen, und acht effektive 
Schneidecken. Der Einsatz kann in einem breiten Bereich un- 
terschiedlicher spanabhebender oder Schneidbearbeitungen 
20 verwendet werden. 

Wie in Fig. 1 dargestellt, hat der Schneideinsatz 1 ei- 
nen prismaf ormigen Korper mit vorderen und hinteren wirksa- 
men Flachen 2, gegenuberliegenden oberen und unteren FISchen 
6 und einem Paar sich dazwischen erstreckenden gegenuberlie- 
25 genden Seitenf lachen 8. Der Einsatz 1 weist eine Klemm- 
schraubenbohrung 9 mit einer LSngsachse auf, die mit der 
Symmetrieachse A iibereinstimmt und sich zwischen den oberen 
und unteren FISchen 6 erstreckt. 

Die wirksamen vorderen und hinteren Flachen 2 haben ei- 
ne identische Struktur, so daJB nachstehend nur eine dieser 
Flachen, d.h. die wirksame vordere Flache 2, naher beschrie- 
ben wird. 



30 



*8 «• 

: : 
• ... « . 



«* 



• ii 



Wie in den Figuren 1 und 2 dargestellt, ist die wirksa- 
me vordere Flsche 2 begrenzt durch identische obere und un- 
tere Hauptschneidkanten 10, die den oberen und unteren Fia- 
chen 6 zugeordnet sind, identische Nebenschneidkanten 12, 
die den Seitenf ISchen 8 zugeordnet sind, und vier identische 
Eckenschneidkanten 14, die abgerundet sind und sich zwischen 
benachbarten Hauptschneidkanten 10 und Nebenschneidkanten 12 
erstrecken und kontinuierlich in diese tibergehen. Der 
Schneideinsatz 1 weist eine in Fig. 3 durch P bezeichnete 
inagina-re Bezugsebene auf, die durch Endpunkte " der Ecken- 
schneidkanten 14 verlSuft. 

Wie in Fig. 3 dargestellt, ist die wirksame vordere 
Flache 2 bezflglich der Bezugsebene P entlang ihres Umfangs 
allgemein abgesenkt. Insbesondere weist die wirksame vordere 
Flache 2, wie in Fig. 1 dargestellt, eine allgemein durch 
das Bezugszeichen 18. bezeichnete UmfangsflSche rait Abschnit- 
ten 20, 22 und 24 auf, die sich entlang den Hauptschneidkan- 
ten 10, den Nebenschneidkanten 12 bzw. den Eckenschneidkan- 
ten 14 erstrecken. Wie in den Figuren 5A bis 5D dargestellt, 
erstrecken sich diese Abschnitte von ihren jeweiligen 
Haupt-, Neben- und Eckenschneidkanten 10, 12 und 14 weg nach 
innen und bilden ihre Spanfl&chen 20, 22 bzw, 24. Wie in den 
Figuren 5A bis 5D dargestellt, bilden die Spanfl&chen 20, 
22, 24 jeweilige Winkel Q xt>f Biz bzw. & 1A bezuglich bzw. mit 
einer Normalen zur Bezugsebene P, wobei diese Winkel ver- 
schiedene Werte haben konnen und sich entlang der L&nge der 
jeweiligen Schneidkanten 10, 12 und 14 Sndern kSnnen. 

Wie in den Figuren 1, 2 und 5A bis 5D dargestellt, wei- 
sen die Hauptschneidkanten 10, die Nebenschneidkanten 12 und 
die Eckenschneidkanten 14 Phasen bzw. Schneidrttcken 26 auf, 
die sich von dort zu den ihnen zugeordneten SpanflSchen 20, 
22 bzw. 24 hin erstrecken. 



Wie in den Figuren 1, 3, 4 und 5A bis 5D dargestellt, 
weisen die oberen und unteren Flachen 6 und die Seitenfla- 
chen 8 des Schneideinsatzes 1 und die dazwischen angeordne- 
ten Einsatzeckenabschnitte 27 jeweils Freiflachen 28a, 28b 
und 28c auf, die angrenzend an die Hauptschneidkanten 10, ' 
die Nebenschneidkanten 12 bzw. die Eckenschneidkanten 14 an- 
geordnet sind, so daB fur diese Schneidkanten geeignete 
Freiwinkel bereitgestellt werden, wenn der Einsatz auf einem 
Schneidwerkzeug angeordnet ist. Die Freiflache 28a ist vor- 
zugsweise normal zur Bezugsebene P angeordnet. Die oberen 
und unteren Flachen 6 weisen jeweils einen hervorstehenden 
mittleren Basisabschnitt 29 zum Halten des Einsatzes im 
Schneidwerkzeug auf. 

Wie in Fig. 3 dargestellt, erstreckt sich jede Haupt- 
schneidkante 10 von der benachbarten Schneidkante 14 beztig- 
lich der Bezugsebene P allgemein nach innen und weist zwei 
identische seitliche Komponen tens chneidkan ten 30 auf, die 
sich von den benachbarten Eckenschneidkanten 14 und von der 
Bezugsebene P weg zu einer mittleren Komponentenschneidkante 
32 hin erstreckt. Die seitlichen Kornponentenschneidkanten 30 
gehen iiber senkrecht zur Bezugsebene P ausgerichtete Zwi- 
schenkomponentenschneidkanten 34 in die mittlere Komponen- 
tenschneidkante 32 fiber. Vorzugsweise sind die Zwischenkom- 
ponentenschneidkanten 34 so ausgerichtet, daS .die zugeordne- 
ten seitlichen Kornponentenschneidkanten 30 und die mittlere 
Komponentenschneidkante 32 senkrecht zur Bezugsebene P be- 
trachtet sich teilweise uberlappen, wodurch wahrend einer 
spanabhebenden oder Schneidbearbeitung eine effektive Span- 
trennung erreicht wird. 

Wie in den Figuren. 1 und 5A verdeutlicht ist, wieder- 
holt die wirksame vordere Flache 2 im wesentlichen die Geo- 
metrie der Hauptschneidkanten 10, d.h., sie weist seitliche 
Abschnitte 4 0 auf, die sich von den Nebenschneidkanten 12 



weg nach innen zu einem Mittelabschnitt 42 hin erstrecken 
und iiber Zwischenabschnitte 4 4 in diesen Obergehen. Wenn der 
Schneideinsatz 1 in einem Schneidwerkzeug angeordnet ist, 
wirken die seitlichen Abschnitte 40 seiner hinteren Flache 2 
als Einsatzpositionierungsf lachen. 

Figuren 6A und 7 zeigen anhand eines Beispiels die Ver- 
wendung eines erf indungsgemafien Schneideinsatzes in Fr&s- 
werkzeugen, wobei die Haupt schneidkante des Einsatzes oder 
mindestens eine seitiiche Komponentenschneidkante davon als 
Umfangsschneidkante und die Kebenschneidkante als vordere 
Schneidkante wirkt. Figuren BA und 8B zeigen Beispiele der 
Verwendung des erfindungsgemSAen Schneideinsatzes 1 in Dreh- 
schneidwerkzeugen . 

Fig. 6A zeigt einen Schlitzf rS.se r 4 6 mit erf indungsge- 
mSBen Schneideinsatzen 1 ' und l' 1 , die durch Klemznschrauben 
48 darin tangential rechts- und linksgerichtet angeordnet 
sind- Wie in Fig. 6B dargestellt, wird aufgrund der Tatsa- 
che, dafl die seitlichen Komponentenschneidkanten 30 der 
Haupt schneidkante 10 wie vorstehend beschrieben ausgerichtet 
sind, gew&hrleistet, da£ eine wirksame seitiiche Schneidkan- 
te 30, die einer freien Seitenflache 8 des Schneideinsatzes 
l 1 ' zugeordnet ist, einen erf orderlichen positiven axialen 
Spanwinkel y A aufweist. Aufgrund der Tatsache, da& die seit- 
lichen Koniponentenschneidkanten 30 in entgegengesetzte Rich- 
tungen geneigt sind, sind die w&hrend einer spanabhebenden 
Oder Schneidbearbeitung auf die Schneidkante 10 ausgettbten 
axialen Schneidkr&fte ausgeglichen. 

Fig. 7 zeigt einen StirnfrSser 52 mit darin. angeordne- 
ten erf indungsgem&Sen Schneideinsatzen 1 zum Bearbeiten ei- 
nes WerkSwCicks W. Wie dargestellt, wirkt die seitiiche Kom- 
ponentenschneidkante 30 der Haupt schneidkante 10 als Um- 
fangsschneidkante, und ein angrenzend an die wirksame Ecken- 
schneidkar.te 14 angeordneter seitlicher Abschnitt 12' der 
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Nebenschneidkante 12 wirkt als Wischer- oder Abstreifein- 
richtung. Im Fraser 52 wird der tibrige Teil der Schneidkante 
12 in einem Soll-Abstand von der Werksttickflache angeor'dnet, 
indem der Schneideinsatz 1 unter einem geeigneten negative! 
5 Winkel S angeordnet wird. Wie in Fig. 7 dargestellt, defi- 
niert der Abschnitt 12' einen Winkel von 90° ait der benach- 
barten seitlichen Komponentenschneidkante 30. Alternativ 
kann der Winkel zwischen dem seitlichen Abschnitt 12' und 
den benachbarten seitlichen Komponentenschneidkanten 30 et- 
10 was grofier sein als 90°. 

Fig. 8A zeigt ein Drehschneidwerkzeug 50 beiiti Bearbei- 
ten eines Werkstucks W, wobei der Schneideinsatz 1 so ange- 
ordnet ist, daS eine wirksame Schneidkante 10 und eine wirk- 
same Eckenschneidkante 14 bereitgestellt werden. 

Fig. 8B zeigt ein Drehwerkzeug 51 beim Bearbeiten eines 
Werkstucks W, wobei die Schneidkante 12 als wirksame 
Schneidkante dient und die Schneidkante 10 an der spanabhe- 
benden oder Schneidbearbeitung nicht teilnimmt. 

Figuren 9A bis 9D und Figuren 13A bis 13C zeigen alter- 
native Ausfiihrungsformen erf indungsgemafier Schneideinsatze 
60 und 70 zur Verwendung in 90°- und 45°-Absatz- oder 
Schulterfrasbearbeitungen. 

Wie in den Figuren 9A, 9B und 10 dargestellt, haben die 
Hauptschneidkanten 62 und daher die vorderen und hinteren 
Flachen 64_ des Schneideinsatzes 60 eine allgemein konkave 
Form. Die vorderen und hinteren Flachen 64 weisen eine Span- 
bildungsnut 66 (Fig. 11 und 12) und eine mittlere hervorste- 
hende Flache 68 auf, wobei seitliche Abschnitte 68' und 68" 
dieser Flache als ein Paar Positionierungsf lachen . dienen, 
wenn der Einsa~z 60 in einem Schneidwerkzeug positioniert 
wird. Eine zusa-zliche Positionierungsf lSche des Schneidein- 
satzes 60 wire durch einen seitlichen Bereich 69' seiner 
Seitenflache 65 gebildet. 
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Der in den Figuren 13A bis 13C dargestellte Schneidein- 
satz 70 ist dem in den Figuren 9A bis 9D dargestellten 
Schneideinsatz bezuglich der Form seiner Hauptschneidkanten 
72 und der vorderen und hinteren Flachen 74 ahnlich, der 
5 Hauptunterschied besteht darin, dafi sekund&re Schneidkanten 
75, die als Wischer- oder Abstreif einrichtungen wirken k5n- 
nen, einen Winkel von 45° mit benachbarten Hauptschneidkan- 
ten 72 definieren. 

Erf indungsgemaBe Schneideins&tze kSnnen fur beliebige . 

10 andere geeignete Anwendungszwecke verwendet werden und k6n- 
nen alternative Strukturen mit Merkmalen aufweisen,, die vor- 
stehend nicht beschrieben wurden. Beispielsweise kOnnen die 
Hauptschneidkanten des Schneideinsatzes kontinuierlich kon- 
kav sein. Ihre Geometrie kann bezuglich ihren Mittelpunkten 

15 , asymmetrisch sein. Die mittlere Komponentenschneidkante der 
Hauptschneidkanten kann relativ zu benachbarten seitlichen 
Abschnitten bezuglich des Einsatzes nach auBen gerichtet 
hervorstehen. Die Nebenschneidkanten mussen nicht im wesent- 
lichen gerade sein, wie in den Zeichnungen dargestellt, son- 

20- dem kfcnnen eine beliebige erforcierliche Konf iguration auf- 
weisen. Alle Schneidkanten konnen beliebige andere geeignete 
Formen und Schneidgeometrien aufweisen- Aufierdem ktfnnen die 
mittleren und seitlichen Abschnitte der vorderen und hinte- 
ren Fl&chen planar oder nicht planar sein, sie k5nnen z.B. 

25 eine besondere Form aufweisen, um Spanf Uhrungseinrichtungen 
mit einer beliebigen geeigneten Geometrie bereitzustellen. 
AuSerdem milssen die mittleren und seitlichen Abschnitte der 
wirksamen vorderen Fl&che bezuglich der Bezugsebene P nicht 
notwendigerweise vollst&ndig abgesenkt sein, sondern sie 

30 kennen davon nach aufien hervorstehende Bereiche aufweisen. 
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Lista der Bezugszeichen 



1 




2 


voiuex-e una nintere wirksame Flachen 


6 


obere und untere FlSchen 


B 


fcs±n diiUttxes Paar gegeniiberliegender Sei- 

i- tsiiixcLCiien 


9 


Klemmschraubenbohrung 


10 


na.up t: § c im e ia ican t e n 


12 


Nebenschneidkanten 


12' 


em als Abstreif einrichtung wirkender Ab=~ 
scnmtt der Nebenschneidkante 12 


14 


r*c jcens canei a Kan ten 


IB 


Umtangsriactie der vorderen wirksamen Fia- 
che 2 | 


20. 22 24 


Abschnitte der Umf angsf lache 18, die sich 
entlang den Schneidkanten 10, 12 bzw. 14 
ersurecjcen 


26 


Schneidriicken 


27 


Einsat zeckenabs chni t te 


28a, 28b, 28c 


Freif lichen der jeweiligen Schneidkanten 
10, 12, 14 


29 ; 


hervorstehender mittlerer Basisabschnitt 


30 


sextliche Komponentenschneidkante 


32 i 


nittlere Komponentenschneidkante 



34 


JZwischenJcomponentenschneidkanten 


40 


SfexLXx^he Abscrinitte der wirksamen vorde- 

■Loll z J.a.CJle «£ 


42 


MiLLciabschniti aer wirksamen vorderen 
FlMche 


44 


**wiawienaoscnnitte aer wirksamen vorderen 


46 


Schlitzf rSser """"" " — 


48 


Klemmschraube 


50, 51 


e 1 1 ts unn e zcLwe r Jc z e uge 


52 




60 


aicemativer Schnexdeinsatz 


62 


Hauptschneidkanten des Schneideinsatzes 60 


64 


vordere und hmtere Flachen des Schneid- 
diibd tzes uu 


66 


Spanb i ldung s nut 


68 i 


mittlere hervorstehende Fl&che 


68 ' und 68 * * 


seitliche Abschnitte der -mi 1-1- 1 ^-r^-n v, & t~^^ "* 
stehenden FlSche 68 


69 


Seitenfiachen des Schneideinsatzes 60 


69' 


seitlacher Bereich der Seitenf l£che 69 


70 J ; 


alternativer Schneideinsatz 


72 |j 


iauptschneidkanten des Schneideinsatzes 70 j 
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74 


vuiueic una flimere txacrien des Schneid— 
einsatzes 70 


75 


^^aa^niieiaKanten aes bcnneiaemsatzes 70 


A 
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kante 30 im Schn'eidwerkzeug 46 
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nierte Winkel 
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Neigungswxnkel des Schneideinsatzes 1 im 
Fraser 52 betrachtet in Vorderansicht 



Schtitzanspriiche 



Tangentialschneideinsatz rait einem Kdrper mit einer 
wirksamen vorderen FlSche, der obere und untere Raupt- 
schneidkanten, Nebenseitenschneidkanten und dazwischen 
angeordnete Eckenschneidkanten zugeordnet sind, wobei 
alle Schneidkanten an der vorderen FISche ausgebildete 
Spanflachen aufweisen, die sich von ihren zugeordneten 
Schneidkanten bezugiich des Schneideinsatzes nach innen 
gerichtet erstrecken, wobei der Schneideinsatz eine 
imagin&re Bezugsebene aufweist, die durch Endpunkte 
seiner Eckenschneidkanten veriauft; 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

jede der Hauptschneidkanten sich von ihren zuge- 
ordneten Eckenkanten bezugiich des Einsatzes nach innen 
gerichtet und von der Bezugsebene weg erstreckt. 

Schneideinsatz nach Anspruch 1, wobei jede der Haupt- 
schneidkanten zwei seitliche Komponentenschneidkanten 
aufweist, die sich von benachbarten Eckenschneidkanten 
beztlglich des Schneideinsatzes nach innen gerichtet er- 
strecken, und eine dazwischen angeordnete mittlere Kom- 
ponentenschneidkante . 

Schneideinsatz nach Anspruch 2, wobei die mittlere Kom- 
ponentenschneidkante im wesentlichen in der gleichen 
Richtung ausgerichtet ist wie die Bezugsebene. 

Schneideinsatz nach Anspruch 2, wobei die seitlichen 
Komponentenschneidkanten liber Zwischenkomponenten- 
schneidkanten, die so ausgerichtet sind, daii die zuge- 
ordr.eten seitlichen Komponentenschneidkanten und die 
mittlere Komponentenschneidkante sich senkrecht zur Be- 



zugsebene betrachtet teilweise ilberlappen, in die raitt- 
leren Komponentenschneidkante ttbergehen. 

Schneideinsatz nach einem der vorangehenden Ansprttche, 
wobei die wirksaine vordere FlSche zwei Komponentenfla- 
chen aufweist, die sich von den zugeordneten Nebensei- 
tenschneidkanten bezttglich des Einsatzes nach innen ge- 
richtet und von der Be zugsebene weg ers tree ken. 

Schneideinsatz nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
wobei der Schneideinsatz urn eine Rotations symmetrieach- 
se verstell- oder wendbar ist, die im wesentlichen par- 
allel zur Bezugsebene des Schneideinsatzes und im we- 
sentlichen quer zu den Hauptschneidkanten angeordnet 
ist. 

Schneideinsatz nach Anspruch 6, wobei der Einsatzk6rper 
die Form eines Prismas mit einem Paar identischen vor- 
deren und hinteren FlSchen an zwei Enden davon, gegen- 
tiberliegenden oberen und unteren Fl&chen und einem Paar 
gegentiberliegenden Seitenf l&chen aufweist r die sich 
zwischen den vorderen und den hinteren FlSchen erstrek- 
ken. 

Schneideinsatz nach einem der vorangehenden Ansprttche, 
wobei die Spanflfichen der Haupt-, Neben- und Ecken- 
schneidkanten so ausgerichtet sind, daJB ein dadurch mit 
einer Normalen zur imaginSxen Bezugsebene gebildeter 
spitzer Winkel far die Haupt-, Neben- und Eckenschneid- 
kanten verschieden ist. 

Schneideinsatz nach einem der vorangehenden AnsprQche , 
wobei ein durch die SpanflSche jeder Hauptschneidkante 



mit einer Normalen zur imaginarsn Bezugsebene gebilde- 
ter spitzer Winkel sich mindestens entlang der Haupt- 
schneidkante des Einsatzes verandert. 

10. Schneideinsatz nach einexn der vorangehenden AnsprCiche, 
wobei im KSrper des Schneideinsatzes eine Klenuaschrau- 
benbohrung mit einer Langsachse ansgebildet ist, die im 
wesentlichen parallel zur Bezugsebene des Schneidein- 
satzes und i* wesentlichen quer zu den Hauptschneidkan- 
ten angeordnet ist. 

11. Schneideinsatz nach einem der vorangehenden Ansprtiche, 
wobei ein angrenzend an die Eckenschneidkante angeord- 
neter und in diese tibergehender Abschnitt jeder Neben- 
schneidkante des Einsatzes als Wischer- oder . Abstreif- 
einrichtung wirken kann. 

12. Schneideinsatz nach einem der vorangehenden Ansprtiche, 
wobei der Einsatz durch einen Endf ormgebungsprozefi 
(Net-Shape-Prozefi) hergestelit ist. 
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